Wykonanie profilu w ksztatcie tuku jest mozliwe wytgcznie na podstawie szablonu
wykonanego i dostarczonego przez klienta. Szablon musi by¢ wykonany z materiatu
sztywnego np. ptyta HDF (tzw. pil$nia czesto stosowane jako tyt mebli), ptyty OSB itp.
Profile w ksztatcie tukow sg wykonywane poprzez ciecie krotkich odcikéw profili po
odpowiednim kgtem, a nastepnie spawane, dlatego doktadne wykonanie szablonu
jest bardzo wazne. Ponizej wytyczne do wykonania szablonu w sposéb prawidtowy:
1. Czoto balkonu, tarasu powinno by¢ wykonczone przed wykonaniem szablonu.

2. Zachowanie minimalnych wymiaréw: a > 25 cm, b >5cm, ¢ > 25 cm

3. Krawedzie ciecia ptyt réwne, bez wyszczerbien.

4. Pierwotny wymiar ptyt dopasowac¢ w zaleznosci od dtugosci i krzywizny tuku.

Krok 1.

Uktadamy pierwszg ptyte na jednym z naroznikdw w tym przyktadzie zaczniemy od
lewego naroznika. Ptyte uktadamy na warstwie spadkowej balkonu z zachowaniem
minimalnych wymiaréw.
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Krok 2.

Pod pierwszg ptyte wsuwamy nastepng w taki sposéb aby pomiedzy nimi nie
wystepity puste przestrzenie, pamietamy o zachowaniu minimalnych wymiaréw a i b.
Na dotozonej ptycie nanosimy linie wzdtuz ptyty poprzedniej, ktéra bedzie wskazywata
linie ciecia dotozonej ptyty.

Krok 3.
Docietg ptyte doktadamy do poprzedniej na warstwie spadkowe;.




Krok 4.
Bierzemy kolejng ptyte i powtarzamy krok nr 2.
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Krok 5.
Docietg ptyte uktadamy na balkonie, trasie. Uktadanie i docinanie ptyt kontynujemy,
az do przedostatniej ptyty.




Krok 6.

Przedostanig ptyte uktadamy na poprzedzajgcg ptyte od goéry, w taki sposob aby
pomiedzy ptytami nie wystgpity puste przestrzenie pamietajgc o zachowaniu
minimalnych wymiarow a i b. Na ptycie poprzedzajgcej nanosimy linie wzdtuz
dotozonej plyty, ktéra bedzie wskazywata linie ciecia poprzedniej ptyty.
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Krok 7.
Po docieciu, ptyty uktadamy na warstwie spadkowe;.




Krok 8.

Na ptyty utozone na balkonie doktadamu ostatnig ptyte, w taki sposéb aby pomiedzy
ptytami nie wystgpity puste przestrzenie pamietajgc o zachowaniu minimalnych
wymiarow a i b. Na ptycie przedostatniej nanosimy linie wzdtuz ostatniej ptyty, ktora
bedzie wskazywata linie ciecia przedostatniej ptyty.
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Krok 9.
Docietg ostatnig ptyte uktadamy na miejscu.
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Krok 10.

W przypadku koniecznosci poszegolne odcinki ptyt nalezy ustabilizowac, by podczas
odrysowywania krzywizny tuku nie zmienity swojego potozenia. Wychylajgc sie
nieznacznie poza obrys balkonu, tarasu na spodniej czesci ptyt w trwaty sposéb
odrysowywujemy krzywizne tuku. Nastepnie numerujemy ptyty i oznaczamy gore
szablonu. Na poszczegdlnych stykach ptyt nanosimy w trwaty sposob trzy poziome
linie.
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Krok 11.

Poszczegdlne ptyty szablonu docinamy po linii odwzorywywujgcej krzywizne tuku.
Piyty pakujemy i zabezpieczamy na czas transportu, by nie doszto do ich
uszkodzenia. Do przesyiki nalezy dotgczy¢ dane kontaktowe klienta oraz informacije z
jakiego typu profilu ma zosta¢ wykonany tuk i w jakim kolorze.

W przypadku wysyiki kilku szablonéw w jednej przesyice nalezy kazdy szablon
jednoznacznie oznaczy¢. Po dostarczeniu szablonéw do naszej firmy szablony sg
sprawdzane pod wzgledem poprawnosci wykonania, a nastepnie wykonywany jest
pomiar i przygotowywana oferta cenowa, ktérg wysytamy pod wskazany przez Klienta
adres emailowy. Po akceptacji ceny ze strony Klienta, przygotowywujemy i wysytamy
drogg elektroniczng FV proforma. Po zaksiegowaniu srodkéw na firmowym koncie
bankowym, rozpoczyna sie proces produkcji fuku spawanego, a czas realizacji
takiego zamowienia wynosi zazwyczaj do 14 dni roboczych.




Informacje dodatkowe.

Profil tukowy nie jest wykonywany w cato$ci, w zaleznosci od diugosci tuku i jego
krzywizny jest on dzielony na odcinki o dt. ok. 1 - 1,1 m. Lgczenie poszczegalnych
odcinkow profili tukowych odbywa sie za pomocg systemowych tgcznikow ich
rozmieszczenie i iloS¢ zalezna jest od diugosci fuku i jego krzywizny, doktadamy
staran, by ich lokalizacja byta symetryczna, jednak nie zawasze jest to mozliwe.
Laczniki do tgczen odcinkow tuku dostarczane sg w cenie profili tukowych.
Standardowo diugosc ramienia naroznika wynosi 25 cm (wymiar graniczny tzw. przy
stopce). Istnieje mozliowosc wydituzenia diugosci ramienia naroznika maksymalnie do
150 cm w tym celu nalezy wykonac szablon, ktéry bedzie odwzorowywat rowniez
diugosc ramion bocznych (rysunek ponizej). Diugosc ramion kalkulowana jest jako
diugosc catkowita tuku spawanego.

przyktadowa lokalizacja tacznikow
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UWAGA I

Po otrzymaniu zamowienia Klient zobowigzany jest do fizycznego przymierzenia tuku
do krawedzi balkonu, tarasu. W przypadku niezgodnosci fuku spawanego z krawedzig
tuku balkonu, tarasu Klient niezwilocznie tj. przed uptywem 30 dni od daty dostawy, na
swoj koszt odsyta profile spawane do siedziby producenta. Po upltywie wskazanego
wyzej terminu nie bedzie mozliwosci poréwnania szablonu z profilami spawanymi w
tuk, dlatego reklamacje sktadane z tego tytutu nie beda uwazgledniane. Dzieat
Produkcji po otrzymaniu nie pasujgcych fukow sprawdza poprawnosc¢ ich wykonania z
wykonanym i otrzymanym od klienta szablonem, wykonywana jest dokumentacja
fotograficzna i wraz z oceng poprawnosci wykonania tuku spawanego informacja
przesytana jest drogg elektroniczng do Klienta. Dalsze czynnosci w porozumieniu z
Klientem wykonuje Dziat Produkcji.



